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v zmysle ustanoveni § 23 zakona &. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a dopineni niektorych zakonov
v zneni neskor3ich predpisov

Obchodny nézov vyrobku: Ocelova rebierkova vystuz valcovana za tepla B500B (BSt 500 S)
v ty&iach
Ocelova rebierkova vystuz valcovana za tepla BS00C (B500SP)
v ty€iach
Ocelova rebierkova vystuzZ valcovana za tepla a fahand za stude-
na B500C (B500SP) vo zvitkoch

Druh vyrobku: Ocefl na vystuZovanie beténu

Vyrobca: CMC Poland Sp. z 0. 0.
ICO: 272819315
ul. Pitsudskiego 82
42-400 Zawiercie
Polsko

Miesto vyroby: CMC Poland Sp. z 0. 0.
ul. Pilsudskiego 82
42-400 Zawiercie
Pofsko

Typ/variant a zamy&lané pougitie Ocelové rebierkova vystuz B500B (BSt 500 8) v tygiach priemerov

stavebného vyrobku: 8 mm, 10 mm, 12 mm, 14 mm, 16 mm, 18 mm, 20 mm, 22 mm,
25 mm, 28 mm, 32 mm a40 mm; ocelovd rebierkova vystuz
B500C (B500SP) v ty&iach priemerov 8 mm, 10 mm, 12 mm,
14 mm, 16 mm, 18 mm, 20 mm, 22 mm, 25 mm, 28 mm, 32 mm,
40 mm a 45 mm a ocelové rebierkova vystuz B500C (B500SP) vo
zvitkoch priemerov 8 mm, 10 mm a 12 mm sa pouZivaji na vystu-
Zovanie Zelezobetonovych konstrukeii.

Datum vydania
SK technického postdenia: 15. 12. 2022

SK technické posudenie obsahuje: 20 stran vratane 4 priloh

SK technické posiidenie nahradza: SK TP — 17/0006 vydané 09.01. 2017

Orgén technlckého posudzovania (TAB) Pobo&ka Bratislava Pobotka Zilina

Autorizovana osoba TP04 Studend 3, 821 04 Bratislava A. Rudnaya 90, 010 01 Zilina

Notlfikovana csoba 1301 Pobotka Nové Mesto n/Vahom Pobotka Kosice

Autorizované osoba SK04 Trendianska 1872/12, 915 05 Nové Mesto n/Vahom Kmmarnova 5, 040 01 Ko$ice
Pobotka Nlira Pobotka Prefov
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Autorizovang osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

I VSEOBECNE PODMIENKY

1 Toto SK technické postidenie vydala autorizovana osoba na technické posudzovanie TP0O4 pri Tech-
nickom a skisobnom Ustave stavebnom, n. 0. na zaklade vymenovania Ministerstvom dopravy, vy-
stavby a regionalneho rozvoja SR zo dita 02. 03. 2020, ktoré zarovei nahradilo osved&enie zo diia
01. 07. 2016 v zmysle nasledujlcich ustanoveni:

- §3a§ 23 zakona &. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a 0 zmene a doplneni niektorych
zakonov v zneni neskorsich predpisov;

- vyhlasky Ministerstva dopravy, vystavby aregionalneho rozvoja Slovenskej republiky
€. 162/2013 Z. z,, ktorou sa ustanovuje zoznam skupin stavebnych vyrobkov a systémy posu-
dzovania parametrov v zneni neskorsich predpisov.

2 Vyrobca je povinny bezodkladne informovat autorizovanti osobu o zmenach podmienok, na kto-
rych zéklade bolo SK technické postdenie vydané.

3 Zodpovednost za zhodu vyrobku s tymto SK technickym postudenim a za sposobilost na zamys-
fané pouZitie v stavbe znasa vyrobea.

4 RozmnoZovanie tohto SK technického posddenia vratane &irenia elektronickymi prostriedkami sa
musi vykonavat v pinom zneni. S pisomnym sthlasom autorizovanej osoby sa mdze rozmnozit
Cast’ dokumentu, ak sa képia oznacf ako ,nelpina képia®. Texty a obrazky v propagaénych mate-
rigloch nesmu byt v rozpore s tymto SK technickym postdenim.

5 SK technické postidenie sa nesmie prenagat na inych vyrobcov, zastupcov vyrobcov alebo na iné
miesta vyroby, ako sa uvadza na 1. strane.

6 SK technické posidenie sa vydéava v slovenskom jazyku. Prekiady do inych jazykov musia byt
oznaéené na titulnej strane ,Preklad".

7 SK technické postidenie mdZe zrusit' len autorizovana osoba, ktora SK technické postdenie vydala.

8 Autorizovana osoba toto SK technické postidenie zrudi, ak nastane ktorykolvek z dévodov na zru-
Senie podia § 24 zakona &. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a 0 zmene a dopineni niekto-
rych zakonov v zneni neskorsich predpisov.
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

1.1

1.2

Il SPECIFICKE PODMIENKY

Definicia vyrobku a jeho zamy$Faného pouzitia

Opis vyrobku

Ocefova rebierkové vystuz B500B (BSt 500 S) v ty&iach, B500C (B500SP) v tydiach a BS00C
(B500SP) vo zvitkoch sa vyrdba valcovanim sochorov rozmerov 130 mm x 130 mm alebo
160 mm x 160 mm alebo 160 mm x 200 mm, dley od 7,5 mm do 14,0 m za tepla na technolo-
gickej linke. Ocelova rebierkova vystuz BS00C (B500SP) vo zvitkoch je pre dosiahnutie pozado-
vanych parametrov nasledne tahana za studena na technologicke;j linke.

Qcelova rebierkova vystuz B500B (BSt 500 S)

Tvar vyrobku: tyée su kruhového prierezu s tvarnenym povrchom, na ktorom st rovné pozd(zne
a dva rady Sikmych prie&nych rebierok.

Zakladné rozmery: nomindlny priemer tyél — 8 mm, 10 mm, 12 mm, 14 mm, 16 mm, 18 mm,
20 mm, 22 mm, 25 mm, 28 mm, 32 mm a 40 mm.

Ocelova rebierkova vystuz BS00C (B500SP)

Tvar vyrobku: tyge sa kruhového prierezu s tvarnenym povrchom, na ktorom st rovné pozdizne
a dva rady Sikmych prieénych rebierok.

Zakladné rozmery: nomindiny priemer ty&l — 8 mm, 10 mm, 12 mm, 14 mm, 16 mm, 18 mm,
20 mm, 22 mm, 25 mm, 28 mm, 32 mm, 40 mm a 45 mm.

Tvar vyrobku: zvitky st kruhového prierezu s tvarnenym povrchom, na ktorom st rovné pozdizne
a 4 rady 3ikmych prieénych rebierok.

Zakladné rozmery: nominalny priemer zvitkov — 8 mm, 10 mm a 12 mm.

Schéma tvaru rebierok a zakladné parametre ty&l a zvitkov sa uvadzaijt v prilohe 1.

Zamy$&lané pouzitie vyrobku

Ocelova rebierkova vystu? B500B (BSt 500 S) v ty&iach priemerov 8 mm, 10 mm, 12 mm,
14 mm, 16 mm, 18 mm, 20 mm, 22 mm, 25 mm, 28 mm, 32 mm a 40 mm: ocelova rebierkova
vystuZ B500C (BS00SP) v ty¢iach priemerov 8 mm, 10 mm, 12 mm, 14 mm, 16 mm, 18 mm,
20 mm, 22 mm, 25 mm, 28 mm, 32 mm, 40 mm a 45 mm a ocelova rebierkova vystuz B500C
(B500SP) vo zvitkoch priemerov 8 mm, 10 mm a 12 mm sa pouZivaju na vystuZovanie Zelezobe-
tonovych kon&trukei.

Podstatné vlastnosti vyrobku sivisiace so zdkladnymi poZiadavkami na stavby (BWRY)
a ich overenie

Podstatné vlastnosti vyrobku

Podstatné viastnosti stvisiace so zakladnymi poZiadavkami na stavby (s vhodnostou na zamys-
faneé pouZitie v stavbe)

a) Mechanicka odolnost’ a stabilita (BWR 1)

Stavby musia byt navrhnuté a zhotovené tak, aby zataZenie, ktorému su vystavené v priebehu
zhotovovania a pouzivania, neviedlo k Ziadnej z tychto udalosti:

al  zrutenie celej stavby alebo jej &asti;

*) BWR — angl. Basic work requirement.
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

21141

21.1.2

2113

2114

2115

21.1.6

2117

a2  vyznamna deformacia v nepripustnom rozsahu;

a3  poskodenie ostatnych &asti stavby alebo zariadeni ¢&i instalovaného vybavenia nasledkom
vyznamnej deformacie nosnej konstrukcie;

a4  poskodenie v dosledku udalosti, ktoré je rozsahom neumerné pévodnej pricine.

Podstatna viastnost' 1
Medza kizu Re
Parameter: min. 500 N/mm?

Podstatna viastnost 2

Pomer pevnosti v tahu k medzi kizu Rn/R.

Parameter:

- B500B min. 1,08

- B500C min. 1,15; max. 1,35

Podstatna vlastnost 3
Pomer medze kizu k nominalnej medzi klzu Re/Ranom
Parameter: max. 1,30

Podstatna viastnost' 4
Celkové prediZenie pri maximalnom zataZeni (Fm) v percentach Ag

Parameter:

- B500B min. 5,0 %

- B500C min. 8,0 %

Podstatna viastnost 5

Unavova pevnost 20a

Parameter:

- BS0OB — pri zataZeni 0,6 Re:
- pre priemery < 28 mm 175 N/mm2 pre min. 1.10¢ cyklov bez porugenia
- pre priemery > 28 mm 145 N/mm?2 pre min. 1.10¢ cyklov bez porugenia

- B500C - pri zatazeni 0,6 Re:
- pre priemery £ 25 mm 175 N/mm?2 pre min. 2.10¢ cyklov bez porugenia
- pre priemery > 256 mm 160 N/mm2 pre min. 2,10% cyklov bez poru&enia

Podstatna viastnost 6
Lamavost

Parameter; vzorky sa ohn( o 80° ckolo tfita priemeru podla
tabufky 4, bez zlomu a vzniku trhlin

Podstatna vlastnost' 7
Spatny ohyb
Parameter: po skidke ohybom sa ohnuté vzorky podrobia

umelému stamutiu pri teplote 100 °C po dobu 1 h
a chni sp&t’ 0 minimalne 20°, nesmu vznikndt' trhliny
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Autorizované osoba na technické posudzovanie TPC4, TSUS

2.1.1.8 Podstatna viastnost 8
Dovolena odchylka od metrovej hmotnosti An

Parameter:
- B500B +45%
- B500C
- pre priemer 8 mm +6,0%
- pre ostatné priemery +45%

21.1.9 Podstatna viastnost 9
Vztiahnuta plocha rebierok fr
Parameter: priloha 1, tabulka 6 a tabulka 7

2.1.110 Podstatna vlastnost 10
Chemické zloZenie

Parameter:
- B500B uvedené v tabulke 8
- B500C uvedené v tabulke 9

2.1.1.11 Podstatna vlastnost 11

Zvaritelnost
Parameter: je zarucena pri splneni 2.1.1.11
Uhlikovy ekvivalent Ceq, v hm. % max. 0,52 (0,50 na tavbu)

b} Bezpe&nost v pripade poziaru (BWR 2)
PoZiadavka b} sa na vyrobok nevztahuje.

c) Hygiena, zdravie a Zivotné prostredie (BWR 3)
PoZiadavka c} sa na vyrabok nevztahuje.

d) Bezpetnost' a pristupnost’ pri pouzivani (BWR 4)
PoZiadavka d) sa na vyrobok nevztahuje.

e) Ochrana proti hluku (BWR 5)
Poziadavka e) sa na vyrobok nevzfahuje.

f Energetickd hospodarnost’ a udrziavanie tepla (BWR 6)
PozZiadavka f) sa na vyrobek nevztahuje.

g}  Trvalo udrzatefné vyuzivanie prirodnych zdrojov (BWR 7)
PozZiadavka g} sa na vyrobku nehodnoti, pretoZe dosial nie su stanovené kritéria.

21.2 Podstatné vlastnosti stvisiace s identifikaciou vyrobku
Vyrobca neuvadza Ziadne podstatné vlastnosti nestvisiace so zakladnymi poZiadavkami.

213 Podstatné vlastnosti stvisiace s bezpe&nostou osdb pri stavebnych pracach a pri beznej udrzbe
stavby
Manipulacia s vyrobkom pri stavebnych pracach a pri beznej udrzbe stavby nevyzaduje mimo-
riadne bezpe¢nostné opatrenia.
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Autorizovand osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

22 Metédy overenia podstatnych vlastnosti

221 Podstatna viastnost 1
Medza kizu Re
Overila sa skiskou zdokumentovanou v [1], [2], [3], [4], [5]. [6], [7]. [8] a [9].
Pouzita metdda: skiska podra STN EN ISO 15630-1.

222 Podstatna vlastnost 2
Pomer pevnosti v fahu k medzi klzu Rn/R.
Overila sa skuskou zdokumentovanou v [1], [2), [3], [4], [5), [6]. [7]. [8] a [9].
PouZita metoéda: skiska podla STN EN ISO 15630-1.

223 Podstatna viastnost' 3
Pomer medze klzu k nominalnej medzi kizu Re/Re,nom
Overila sa skiuskou zdokumentovanou v [1], [2], [3], [4], [5]. [6]. [7], [8] a [9].
PouZita metodda: skiska podfa STN EN ISO 15630-1.

2.24 Podstatna viastnost' 4
Celkové predizenie pri maximalnom zataZeni (Fm) v percentach Agt
Overila sa skuskou zdekumentovanou v [1], [2], [3], [4], [5], [6], {7]. [8] a [9].
PouZita metoda: skaska podfa STN EN ISO 15630-1.

225 Podstatna viastnost 5
Unavovéa pevnost 20a
Overila sa skuskou zdokumentovanou v [10], [11] a [12].
Pouzita metéda: skaska podla STN EN SO 15630-1

226 Podstatna vlastnost 6
Lamavost
Overila sa skuskou zdokumentovanou v [1], [2], [3], [4], [5], [6], [7]. [8] a [9].
Pouzitd metéda: skuska podrfa STN EN ISO 156301,

227 Podstatna vlastnost 7
Spétny ohyb
Overila sa skuskou zdokumentovanou v [1], [2], [3], [4], [5), [6]. [7]. [8] a [9].
Pouzita metéda: skuska podfa STN EN I1SO 15630-1.

228 Podstatna vlastnost 8
Dovolena odchylka od metrovej hmotnosti An
Overila sa skuskou zdokumentovanou v [1], [2], [3], [4], [5], [6], [7], [8] a [9].
PouZita metéda: skuska podla STN EN ISO 15630-1.

229 Podstatna vlastnost 9
Vztiahnuta plocha rebierok fr
Overila sa skuskou zdokumentovanou v [1], [2], [3], [4], [5], {6], [7], [8] a [9].
PouZita metdda: skiska podfa STN EN 1SO 15630-1.
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Autorizovand osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

2210 Podstatna vlastnost 10
Chemické zloZenie
Overila sa ski8kou zdckumentovanou v [13].
PouZitd metdda: gamaspektrometrické meranie.

2211  Podstatna viastnost 11
Zyaritelnost
Overila sa vypo&tom zdokumentovanym v [13].

PouZita metéda: vypotet uhlikového ekvivalentu na zaklade vysledkov skisky chemického zlo-
Zenia podfa vzorca uvedeného v prilohe 1.

3 Postadenie a overenie nemennosti parametrov

31 Systém posudzovania parametrov

Vyrobok je podra prilohy &. 1 vyhlaS8ky MDVRR SR &. 162/2013 Z. z. v znenl neskor&ich predpi-
sov zaradeny do skupiny 1201 (systém I+). Systém posudzovania parametrov sa vykonava podfa
§ 7 ods. 2 pism. a) zakona &. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni nie-
ktorych zakonov v zneni neskorsich predpisov. Toto SK technické postidenie sa podfa § 3 ods. 2
vyhlasky MDVRR SR ¢&. 162/2013 Z. z. v zneni neskor3ich predpisov povaZuje pre dany staveb-
ny vyrobok za postdenie parametrov tohto vyrobku.

Cinnosti vyrobecu a autorizovanej osoby v systéme I+

a)  vyrobca:
vyda SK vyhldsenie o parametroch a ur&i typ vyrobku;
vykonava riadenie vyroby;
vykonava dalsie skisky vzoriek odobratych vo vyrobni podfa predpisanych planov
skusok,

b}  autorizovana osoba na certifikéciu stavebnych vyrobkov:
vyda SK certifikat o nemennosti parametrov podstatnych viastnosti stavebného vyrobku;
vykona podiato&n( indpekciu miesta vyroby a systému riadenia vyroby;

vykonava dohfad nad systémom riadenia vyroby a posudzovania a hodnotenia systé-
mu riadenia vyroby.

vykonava kontrolné skisky vratane odberu vzoriek.

3.2 Cinnosti v ramci tloh vyrobcu a autorizovanej osoby

321  Cinnosti vyrobcu

3.21.1 Systém riadenia vyroby

Vyrobca uplatiiuje systém riadenia vyroby zdokumentovany v prirugke kvality z 30.06.2020 [14],
ktora obsahuje vietky naleZitosti vyZadované v § 12 zakona &. 133/2013 Z. z. o stavebnych vy-
robkoch a o zmene a doplnenf niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov.

3.2.1.2 Rozsah a podetnost planovanych ski$ok
Rozsah a podetnost planovanych skias$ok sa uvadza v tabulke 1.
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Tabufka 1 — Planované skisky

Podstatna viastnost’ Pocetnost’ skiSok | Skasobna metéda/predpis
Medza klzu Re 3ftavba/priemer EN I1SO 15630-1
Pomer pevnosti v tahu k medzi klzu Rw/R. 3ftavbalpriemer EN ISO 15630-1
Pomer medze kizu k nominalne] medzi klzu Re/Re,nom 3ftavbalpriemer EN ISO 15630-1
g::légr\:fé grl;e::!zeme pri maximélnom zataZeni (Fm) v 3Kavbafpriemer EN ISO 15630-1
Unavova pevnost 20, 1/rok EN ISO 15630-1
Lamavost 1/tavba/priemer EN ISO 15630-1
Spétny ohyb 1/tavbalpriemer EN IS0 15630-1
Dovolend edchylka od metrovej hmotnosti An 3/tavba/priemer EN IS0 15630-1
Vztiahnuta plocha rebierok 2150 tfpriemer EN ISO 15630-1

Vyrobca ma rozsah planovanych skisok stanoveny v kontrolnom a skigobnom pléne [15).

322 Cinnosti autorizovanej osoby na certifikaciu stavebnych vyrobkov

Skasky typu

Skusky typu vykonané v rdmci vypracovania tohto SK technického postdenia sa podfa § 3
ods. 2 vyhlasky MDVRR SR ¢&. 162/2013 Z. z. v zneni neskor&ich predpisov povaZuji za posu-
denie parametrov tohto vyrobku.

V pripadoch zmien vo vyrobe oproti stavu v ¢ase vydania tohto SK technického posiidenia je po-
trebné vykonat zmenu tohto SK technického poslidenia.

Vykonané skasky typu sa uvadzaju v tabufke 2.

3.2.21

Tabulka 2 — Skdsky typu

Poé&et merani

. Zakladna Skisobna Skisku
Podstatna viastnost’ . na vyhodno- . Parameter .
poziadavka tenle akuidky metédalpredpis zabezpedil
Medza kizu Re a) 1%‘;";3"}?” STNEN IS0 15630-1 | Podfla2.1.1.1 | AOY
Pomer pevnosti v tahu 10/priemer/
k medzi kizu Ru/Ro a) _ tavba STN EN ISO 15630-1 | Podla 2.1.1.2 AO
Pomer medze kizu .
k nominainej medzi a) 10/priemer’  |STNEN 150 15630-1 | Podta2.1.1.3 | AO
klzu RelRe.nom[
Celkové prediZzenie pri .
maximalnom zataZeni a) 10&11"}?” STNENISO 15630-1 | Podfa2.1.14 |  AO
(Fm) v percentich Ag
Unavova pevnosf 20q a) Slpriemer STNEN ISO 15630-1 | Podfa2.1.1.5 AO
Lamavost a) 10&_’;:"}?” STNEN ISO 15630-1 | Podfa 2.1.1.6 AO
Spiitny ohyb a) 12‘;’1_”;"}?”' STNEN IS0 15630-1 | Podfa 2.1.1.7 AO
Dovolena odchylka od 10/priemer/ g
metrove] hmotnosti An a) iavba STNEN 180 15630-1 | Podla 2.1.1.8 AO
Vztiahnutd plocha ; -
rebierok f a) 1Q/priemer  [STN EN ISO 15630-1 | Podfa 2.1.1.9 AC
. . . Gamaspektrometrické Podra
Chemické zloZenie a} 1/priemer meranie 21.1.11 AO
Zvaritefnost a) 1/priemer STN EN 10080 2P10?r?2 AO
" AO — autorizovana osoba TP04
" Skusaju sa tri priemery, ak je to moZné z vyrobnych moznosti, odoberi sa najmensi, stredny a najv&ési priemer
z vyrabného sortimentu, z kazdého prismeru z troch tavieb
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

3222

3223

3.2.24

4.1

4.2

4.2.1

Podiato&na inSpekcia

Pociato&na indpekcia sa vykonava podfa § 11 zakona & 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch
a o zmene a doplneni niektorych zédkonov v zneni neskorsich predpisov. Autorizovana csoba sa
musi presveddit, Ze plan skugok, riadenie vyroby, pracovnici a zariadenia vyrobcu zabezpeéuju
trvalé dodréiavanie podstatnych vlastnosti vyrobku v stlade s Gdajmi v &asti 2.1 tohto SK tech-
nického posddenia.

Dohfad

Dohfad sa vykondva podia § 11 ods. 3 zakona & 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch
aozmene adoplneni niektorych zékonov v zneni neskorich predpisov s maximdlne 12-
mesadnou pericdicitou. Autorizovana osoba overuje dodrziavanie systému riadenia vyroby, vy-
robnych procesov a planu skudok; sleduje, &i uplatfiovany systém riadenia vyroby je v stilade
s poziadavkami SK technického posldenia a & vyrobca spinil opatrenia uloZzené autorizovanou
osobou pri pogiatognej inpekcii alebo pri predchadzajacom dohlade.

Ak autorizovand osoba zisti nedostatky, postupuje vzmysle §12 ods.6 a7 zékona
€. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni ne-
skorsich predpisov.

Kontrolné skusky
Kontrolné skasky sa vykonavaju minimalne 1-krat rofne v ramci dohfadu.
Rozsah a poget kontrolnych skildok sa uvadza v tabulke 3.

Tabufka 3 — Kontrolné skisky

Pocet merani na vyhodno- - - . .
Podstatna viastnost’ tenle skusky Sklsobna metéda/predpis

Medza klzu R. 10/priemer STN EN ISO 15630-1
Porer pevnosti v fahu k medzi kizu Rw/Re 10/priemer STN EN ISO 156301
zgln’;zﬂedze kizu k nominéinej medzi klzu 3ftavbalpriemer STN EN ISO 15630-1
Celkové predizenie pri maximalnom zataZeni ;

(Fu} v percentdch Ag: 10/priemer STN EN ISO 15630-1
Lamavost 10/priemer STN EN ISO 15630-1
Spétny ohyb 10/priemer STN EN ISO 15630-1
Dovolena odchylka od metrovej hmotnosti As 10/priemer STN EN ISO 15630-1
Vztiahnuta plocha rebierok fr 10/priemer STN EN ISO 15630-1

Pri zisteni zavaZnych nedostatkov sa mdze rozsah a pocet kontrolnych skigok rozsirit.

Predpoklady, za ktorych sa priaznivo posudzuje vhodnost vyrobku na uréené pouzitie
v stavbe

Vyroba

Viyrobok — ocefova rebierkova vystuz valcovana za tepla B500B (BSt 500 S) v ty&iach, ocefova
rebierkova vystu? valcovana za tepla B500C (B500SP) v ty€iach a ocefova rebierkova vystuz
valcovana za tepla a fahana za studena B5S00C (B500SP) vo zvitkoch — sa vyraba v stlade
s predioZzenou technickou dokumentaciou uvedenou v prilohe 3. Pouzivané vyrobné postupy
zabezpetuji, Ze podstatné vlastnosti vyrobku sl v stlade s tymto SK technickym posadenim.

Zabudovanie vyrobku

Odporagania vyrobeu na projektovanie
Vyrobca neuvadza odpontitania na projektovanie.
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4.2.2

423

Odporadania vyrobcu na pouzitie vyrobku, bezpeénostné pokyny a informéacie o riziku pre bez-
pednost a zdravie

Vyrobca neuvadza Ziadne osobitné odportiéania.

Zodpovednost' vyrobcu za poskytovanie informacii

Vyrobca zodpoveda za poskytovanie informacii uvedenych na titulnej strane a v Specifickych
podmienkach v &astiach 1, 2 a 4.2 tohto SK technického poslidenia vetkym osobam, pre kioré
sl tieto informacie relevantné. Tieto informacie sa mézu poskytnut vo forme képii uvedenych
¢asti SK technického posudenia. Tieto kdpie sa v zmysle &lanku 4 VSeobecnych podmienok
oznatia ako ,neliplna kopia“, pisomny sthlas autorizovanej osoby sa v&ak pre tieto pripady uZ
nevyZaduje. Vyrobca zodpoveda za poskytnutie poradenstva o aplikacii vyrobku.

/

e

V Bratislave 15.12. 2022

prof. Ing. Zuzana Sternova, PhD.

vedlca autcrizovanej osoby
na technické posudzovanie TP04

Zoznam priloh

Priloha 1
Priloha 2
Priloha 3
Priloha 4

Podrobny technicky opis vyrobku
Opis zistenych parametrov relevantnych podstatnych viastnosti vyrobku
Zoznam citovanych a stvisiacich zakonov, vyhlasok, technickych noriem a predpisov

Zoznam citovanych a suavisiacich dokumentov pouZitych pri vypracovani SK technického
posudenia

Navrh SK technického postidenia na zaklade Ziadosti & 004/22/0123/80 vypracoval:
Ing. Roman Oravec, Technicky a skigobny Ustav stavebny, n. o., pobotka PreZov

Za autorizovan( osobu spracovala:

Ing. lveta

LisiGanova
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Priloha 1

Podrobny technicky opis vyrobku

2

h1

&
E
+
)
v
o
(=8
1 @ = min. 42"
i SLH

Legenda

bL - %Irka pozdlzneho rebierka

hL - vy%ka pozd[Zneho rebierka

h, Mz, hua, hya — vyska prieéneho rebierka
e — medzera medzi radmi rebierok

b — &irka hlavy rebierka

o — uhol sklonu hlavy rebierka

B = uhol sklonu prieéneho rebierka

Obréazok 1 — Tvar rebierok tyéi vystuie B500B

DN N2 —
Legenda

e — medzera medzi radmi rebierok

Obrazok 2 — Tvar rebierok ty¢i vystuze B500C
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Legenda
h — vy&ka priegneho rebierka
¢ — medzera medzi radmi rebierok
Obrazok 3 — Tvar rebierok zvitkov vystuze B500C
Identifikaéna znatka vyrobecu:
Identifikécia je zabezpetena navalcovanim dvoch hrubdich rebierok, za ktorymi je osem normalnych re-

bierok, dalSie hrubé rebierko, dve normalne rebierka, hrubé rebierko, jedno normdine rebierko a daldie
ukongovacie hrubé rebierko po cca 1 500 mm na jednej z dvoch stran vystuZe {znacka 8/21).

AT RV
72070/

zadiatok 8 - Polsko 21 - CMC Poland
Obrazok 4 — Identifika&na znadka vystuze BE500B

JUULINIRINININININN
I LI 1]

21 - CMC Poland

zatiatok 8 - Polsko
Obrazok 5 — Identifikaéna znacka vystuze B500C

Tabufka 4 — Menovité hodnoty vystuze B500B — priemer, plocha prierezu, metrova hmotnost’ ty&i,
priemer ohybacieho tfiia pre skisku ochybom

Nominalny Menovita plocha Menovita metrova Priemer
priemer prierezu hmotnost’ S
d A, na 1 meter ohyb'acleho tfiia pre
mm) (mmd)__ T (ig/m) skagku OhyboT_,-,_
8,0 50,3 0,395
10,0 78,5 0,617 5d
12,0 113,0 0,888
14,0 154,0 1,210 6d
16,0 201,0 1,580
18,0 254,0 2,000
20,0 314,0 2,470 8d
22,0 381,0 2,930
25,0 491,0 3,850
28,0 616,0 4,830
32,0 804,0 6,310 10d
40,0 12570 9,860
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Autorizovand osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Tabuflka 5 - Menovité hodnoty vystuze B500C - priemer, piocha prierezu, metrova hmotnost’ ty&i
a zvitkov, priemer ohybacieho tfiia pre skisku ochybom

Non.'linélny Menovita plocha Menovita metrova Priemer
pru;mer pn:‘ezu hmotnost’ ohybacieho tita pre
n pashimeter skugku ohybom
(mm}) (mm?) (kg/m)
8,0 50,3 0,395
10,0 78,5 0,617
12,0 113.,0 0,888 4d
14,0 154.0 1,210
16,0 201,0 1,580
18,0 254,0 2,000
20,0 314,0 2,470 6d
22,0 381,0 2,990
25,0 491,0 3,850
28,0 616,0 4,830 8d
32,0 804,0 6,310
40,0 12570 9,860 10d
450 15920 12,500
Tabufka 6 — Rozmerové parametre rebierok ty&i B500B a B500C
Menovity Sirka Vzdialenost’ Vztiahnuta
priemer Vyéka rebierka? prieéneho prieénych plocha
ty&i rebierka® reblerok® rebierok®
d am /4, @34 b c R
(mm) (mm) {(mm) (mm) (mm}) )
8 0,52 0,36 0,8 5,7 0,045
10 0,65 0,45 1,0 6,5 0,052
12 0,78 0,54 1,2 7,2
14 0,91 0,63 1,4 8,4
16 1,04 0,72 1,6 9,6
18 1,17 0,81 1,8 10,8
20 1,30 0,90 2,0 12,0
22 1,43 0,99 2,2 14,0 0,056
25 1,63 1,13 2,5 15,0
28 1,82 1,26 28 16,8
32 2,08 1,44 3,2 19,2
40 2,60 1,80 4,0 24,0
45 2,93 2,03 45 27,0

2 Minimélne hodnoty.
v Sirka hlavy do 0,2 dje dovolena.
° Dovolen4 odchylka £ 15 %.

Poznamka: Uvedené rozmery rebierok s cdporiéané a v pripade odchylok od tychto rozmerov je rozhodujlicim parametrom rela-

tivna plocha rebierok #.

Tabufka 7 — Rozmerové parametre rebierok zvitkov B500C

Menovity Sirka Vzdialenost’ Vztiahnuta
priemer Vyika rebierka? prieéneho prieénych plocha
tydi rebierka® rebierok® reblerok?
d am as, asa b c fr
(mm) (mm) {mm) (mm) 0
8 0,50 1,2 5,7 0,045
10 0,57 1,4 6.5 0,052
12 0,65 1,68 7.2 0,056

2 Minimaine hodnoty.
B Sirka hlavy do 0,2 d je dovolena.
% Dovolend odchylka + 15 %.

Poznémka: Uvedené rozmery rebierok s odporiéané a v pripade odchylok od tychto rezmerov je rozhodujdcim parametromn rela-

tivna plocha rebierok #.
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Tabul'ka 8 — Chemické zlozenie ty&i B500B, v hmotnostnych percentach
{hodnoty v tabul'ke sii maximalne pripustné)

Zg:;:a Rozbor ca Mn Si P S Cu N® Ceq
B500B tavby 0,22 1,60 0,60 0,050 0,050 0,80 0,012 0,50
vyrobku 0,24 1,70 0,65 0,055 0,055 0,85 0,013 0,52
* Je dovoleny vy&si obsah uhlika o 0,03 % za podmienky, 2e G, je znizeny o 0,02 %.
P! Vy&sie hodnoty dusika su povolené v pripade dostatoéného mnoZstva prvkov, ktoré dusik viaZu.
Tabufka 9 — Chemické zloZenie ty&i B500B, v hmotnostnych percentach
(hodnoty v tabufke st maximéalne pripustné)
Znacka | Rozbor | G Mn si p s Cu N Cea
B500C tavby 0,22 1,60 0,55 0,050 0,050 0,80 0,012 0,50
vyrobku 0,24 1,65 0,60 0,055 0,055 0,85 0,013 0,52

2} Je dovoleny vy$&l obsah uhlika o 0,03 % za podmienky, 2e C., je zniZeny o 0,02 %.
b Vy$sie hodnoty dusika su povolené v pripade dostatoéného mnoZstva prvkov, ktoré dusik viaZu.

Hodnota uhlikového ekvivalentu sa vypogita podla vzorca:

Ceq = C + Mn/6 + (Cr + Mo + V)5 + (Ni + Cu)/15
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Priloha 2

Opis zistenych parametrov relevantnych podstatnych viastnosti vyrobku

Parametre boli overené skiskami a uvadzaju sa v tabulkach 10, 11 a 12.

Tabulka 10 — Zistené parametre relevantnych podstatnych vlastnosti vyrobku B500B v tyéiach

Podstatna viastnost’

Parameter

Zisteny parameter

Medza klzu Re

- priemer 10 mm
- priemer 16 mm
- priemer 32 mm

min. 500 N/mm?

min. 520 N/mm?Z
min. 561 N/mm?
min. 545 N/mm?

Pomer medze pevnosti kmedzi klzu

Rm/Re

. min. 1,13
g::gmg”gmm min. 1,08 min. 1,12
- priemer 32 mm min. 1,15
Pomer medze kizu k nominalnej medzi
klzu Re/Renom
- priemer 10 mm max. 1,07
- priemer 16 mm max. 1,30 max. 1,18
- priemer 32 mm max. 1,17
Celkové predizenie pri maximalnom za-
taZeni (Fm) v percentach Ag
- priemer 10 mm min. 10,2 %
- priemer 16 mm min. 5,0 % min. 7,4 %
- priemer 32 mm min. 8,1 %

Unavova pevnost 20,
- priemer 10 mm
- priemer 28 mm

Pri 175 N/mm? pre min. 1.108
cyklov bez porusenia

Pri 175 N/mm2 po min. 2.10° cyklov
bez poruseniz

Lamavost

- priemer 10 mm
- priemer 16 mm
- priemer 32 mm

Po ohnuti o0 90° okolo tifia
priemeru podla tabulky 4
hez zlomu a vzniku trhlin

Po ohnuti o 90° okolo tiia
priemeru podla tablky 4
bez zlomu a vzniku trhlin

Spétny ohyb

- priemer 10 mm
- priemer 16 mm
- priemer 32 mm

Po skaske ohybom sa ubnuté
vzorky podrobia umelému stamutiu
pri teplote 100 °C podobu 1 h
a ohnu sa spat © min. 20° nesma
vzniknuat trhliny

Po skiske ohybom a umelom
starnuti pri tepiote 100 °C
po dobu 1 h a ohnuti spat o min. 20°
nevznikli trhliny

Dovolena odchylka od metrovej hmotnosti
An
- priemer 10 mm

-1,82%,+094%

- priemer 16 mm +4,5% -2,50 %, + 0,00 %
- priemer 32 mm -2,74 %, + 0,00 %
Vztiahnuta plocha rebierok fr

~ priemer 10 mm min. 0,045 min. 0,067

- priemer 18 mm min. 0,056 min. 0,078

- priemer 32 mm min. 0,056 min. 0,074
Chemické zlozenie tavby, v hm. %

-Unlik C max. 0,220 max. 0,170

- Fosfor P max. 0,050 max. 0,016
-Sira S max. 0,050 max. 0,023

- Med Cu max. 0,800 max. 0,260

- Dusik N max. 0,012 max. 0,0095
Zvaritelnost

- Uhlikovy ekvivalent Ceq, v hm. % max. 0,50 max. 0,41
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSLIS

Tabul'ka 11 — Zistené parametre relevantnych podstatnych vlastnosti vyrobku B500C v ty&iach

Podstatna vliastnost'

Parameter

Zisteny parameter

Medza kizu Re

- priemer 10 mm
- priemer 16 mm
- priemer 32 mm

min. 500 Nfmm?2

min. 503 N/mm?2
min. 535 N/mm?2
min. 548 Nfmm?

Pomer medze pevnosti kmedzi klzu
Rm/Re

- priemer 10 mm

- priemer 16 mm

- priemer 32 mm

min. 1,15; max. 1,35

min. 1,19; max. 1,28
min. 1,18; max. 1,23
min. 1,18; max. 1,24

Pomer medze klzu k nominalnej medzi
kizu Re/Renom

Unavova pevnost 20a
- priemer 10 mm
- priemer 28 mm

- priemer 10 mm max. 1,13
- priemer 16 mm max. 1,30 max. 1,17
- priemer 32 mm max. 1,22
Celkové predizenie pri maximalnom za-

taZeni (Fm} v percentach Ag

- priemer 10 mm min. 8,3 %
- priemer 16 mm min. 8,0 % min. 9,7 %
- priemer 32 mm min. 9,5 %

Pri 175 N/mm? pre min. 2.10%
cyklov bez poruSenia

Pri 175 N/mm?2 po min. 2.102 cyklov
bez poruseniz:

Lamavost

- priemer 10 mm
- priemer 16 mm
- priemer 32 mm

Po chnuti o 90° okolo tifia
priemeru podla tabulky 4
bez zlomu a vzniku trhlin

Po ohnuti o0 90° okolo tiT* a priemeru
podla tabufky 4 bez zlomu a vzniku
trhiin

Spéitny ohyb

- priemer 10 mm
- priemer 16 mm
- priemer 32 mm

Po skuske ohybom sa uhnuté
vzorky podrobia umelému starnutiu
pri teplote 100 °C po dobu 1 h
a ohnu sa spét o min. 20° nesmu
vzniknut trhliny

Po skiske ochybom a umelom starnuA
ti pti teplote 100 °C po dobu 1 h
a ohnuti spat o min. 20° nevznikli
trhliny

Dovolena odchylka od metrovej hmotnosti
An
- priemer 10 mm

-0,50 %, + 2,50 %

- priemer 16 mm +45% -2,00%, +0,00 %
- prismer 32 mm -2,50%, +1,00 %
Vztiahnuta plocha rebierck fr

- priemer 10 mm min. 0,045 min. 0,058

- priemer 18 mm min. 0,056 min. 0,076

- priemer 32 mm min. 0,056 min. 0,066
Chemické zlozenie tavby, v hm. %

-Uhlik C max. 0,220 max. 0,220

- Fosfor P max. 0,050 max. 0,025
-Sira8 max. 0,050 max. 4,023

- Med Cu max. 0,800 max. (0,280

- Dusik N max. 0,012 max. 0,0113
Zvaritelnost’

- Uhlikovy ekvivalent Ceq, v hm. % max. 0,50 max. 0,44
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Tabulka 12 - Zistené parametre relevantnych podstatnych vlastnosti vyrobku B500C vo zvitkoch

Podstatna viastnost’

Parameter

Zisteny parameter

Medza klzu Re
- priemer 8 mm
- priemer 10 mm
- priemer 12 mm

min. 500 N/mm?2

min. 533 Nfmm?
min. 555 Nfmm?
min. 542 Nimm?

Pomer medze pevnosti kmedzi klzu
Rm/Re

- priemer 8 mm

- priemer 10 mm

- priemer 12 mm

min. 1,15; max. 1,35

min. 1,19; max. 1,23
min. 1,20; max, 1,23
min. 1,21; max. 1,23

Pomer medze klzu k nomindlnej medzi
klzu RelRe.nom

- priemer 8 mm max. 1,13

- priemer 10 mm max. 1,30 max. 1,14

- priemer 12 mm max. 1,12

Celkové predlZenie pri maximalnom za-

tazeni (Fm) v percentach Ag

- priemer 8 mm min. 11,2 %
- priemer 10 mm min. 8,0 % min. 9,7 %
- priemer 12 mm min. 8,7 %

Unavové pevnost 20a
- priemer 8 mm

Pri 175 N/mm? pre min. 2.108
cyklov bez porusenia

Pri 175 N/mm?2 po min. 2.10f cyklov
bez porudeniz:

Lamavost

- priemer 8 mm
- priemer 10 mm
- priemer 12 mm

Po ohnuti o 90° okolo tffia
priemeru podla tabulky 4
bez zlomu a vzniku trhlin

Po ohnuti o 90° okolo it a priemeru
podfa tabulky 4 bez zlomu a vzniku
trhlin

Spétny ohyb

- priemer 8 mm
- priemer 10 mm
- priemer 12 mm

Po skiuske ohybom sa uhnuté
vzorky podrobia umelému starnutiu
pri teplote 100 °C po dobu 1 h
a ohnu sa spat o min. 20° nesmu
vzniknut trhliny

Po skuske ohybom & umelom starnu-

ti pri teplote 100 *C po dobu 1 h

a ohnuti spat o min. 20” nevznikli
trhliny

Dovolena odchylka od metrovej hmotnosti
An

- priemer 8 mm +6,0% -0,00 %, + 1,46 %
- priemer 10 mm +4,5% - 0,00 %, + 2,42 %
- priemer 12 mm +4.5% -0,00 %, + 2,37 %
Vztiahnuta plocha rebierok fr

- priemer 8 mm min. 0,045 min. 0,057

- priemer 10 mm min. 0,052 min. 0,054

- priemer 12 mm min. 0,056 min. 0,059
Chemické zlozenie tavby, v hm. %

- Uhlik C max. 0,220 max. 0,220

- Fosfor P max. 0,050 max. 0,024
-Sira 8 max. 0,050 max. 0,028

- Med Cu max. 0,800 max. 0,330
-Dusik N max. 0,012 max. §,0099
Zvaritefnost

~ Uhlikovy ekvivalent Ceq, v hm. % max. 0,50 max. 0,49
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Priloha 3

Zoznam citovanych a stvisiacich zakonov, vyhla$ok, technickych noriem a predpisov

Zakon NR SR & 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch aozmene adoplneni niektorych zakonov

v zneni neskorsich predpisov

Vyhlaska MDVRR SR &. 162/2013 Z. z., ktorou sa ustanovuje zoznam skupin stavebnych vyrobkov
a systémy posudzovania parametrov v zneni neskor$ich predpisov

STN EN ISO 6892-1: 2022

STN EN ISO 7438: 2022

STN EN 10025-1: 2005

STN EN 10080: 2006

STN EN ISO 15630-1: 2019

STN EN 1992-1-1+A1: 2015

Kovové materidly. Skusanie tahom. Cast 1: Metoda skusania pri izbovej
teplote (ISO 6892-1: 2019) (42 0310)

Kovové materidly. Skuska lamavosti (ISO 7438: 2020) (42 0401)

Vyrobky valcované za tepla z konstrukénych ocell. Cast 1: Vieobecné
technické dodacie podmienky (42 0904)

Ocel na vystuZenie betonu. Zvaritelnd ocelovad vystuZz. VEeobecne
(42 1039)

Ocele na vystuZ a predpinanie betonu. Skasobné metédy. Cast 1: Tyce,
valcované drdty a droty na vystuz beténu (ISO 15630-1: 2019) (42 1040)

STN EN 1992-1-1+A1: 2015/NA: 2015 Eurokéd 2. Navrhovanie betonovych konstrukcil. Cast 1-1: Vieo-

DIN 488-1: 2009

DIN 488-2: 2009

DIN 488-3: 2009

DIN 488-6: 2010

PN-H-93220: 2018-02

becné pravidla a pravidla pre budovy (Konsolidovany text) (73 1201)

Betonstahl. Teil 1: Stahlsorten, Eigenschaften, Kennzeichnung (Betonar-
ska ocel . Cast 1: Druhy, vlastnosti, oznatovanie)

Betonstahl. Betonstabstahl (Betonarska ocel. Tyce)

Betonstahl. Betonstabstahl in Ringen, Bewehrungsdraht. (Betonarska ocef vo
zvitkoch, ocefovy drdt)

Betonstahl. Teil 6: Ubereinstimmungsnachweis (Betonérska ocel. Cast 6:
Preukazovanie zhody)

Stal do zbrojenia betonu — Spajalna stal zbrojeniowa BEO0OSN — Prety
i walcdwka zebrowana [Ocef na vystuZenie betdnu — Zvaratelna betonérska
ocefl B500OSN - rebierkove tyde a zvitky]
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(]

(2]

(3]

[4]

[5]

[6]

[81

Priloha 4

Zoznam citovanych a sivisiacich dokumentov
pouZitych pri vypracovani SK technického posiidenia®

Protokol €. 80-16-0850 o skuke mechanickych vlastnosti (medza klzu R. resp. Rz, pevnost v tahu
Rm, pomer Rw/Re resp. Rm/Rw2, celkové predizenie pri maximalnom zataZeni {Fm) v percentach Ag,
odchylka od metrovej hmotnosti An, lamavost, spétny ohyb) a gecmetrie rebierok vystuze B500B v
tyciach priemeru 10 mm. Vydal Technicky a skasobny ustav stavebny, n. o., SkuSobné laboratérium,
Skusobné pracovisko Presov, Budovatelska 53, 080 01 PreSov, 13.12.2016

Protokol &. 80-16-0851 o skiske mechanickych viastnosti (medza klzu Re resp. Rwz, pevnost v fahu
Rm, pomer Rm/Rs resp. Rm/Rro2, celkové prediZenie pri maximalnom zataZenl (Fm) v percentach Ag,
odchylka od metrovej hmotnosti An, lamavost, spatny ohyb) a geometrie rebierok vystuze B500B v
tytiach priemeru 16 mm. Vydal Technicky a skiSobny Ustav stavebny, n. o., Skusobné laboratérium,
Skisobné pracovisko PreSov, Budovatefska 53, 080 01 Presov, 13.12.2016

Protokol €. 80-16-0852 ¢ ski8ke mechanickych viastnostl {medza kizu Re resp. Rw.z, pevnost v tahu
Rm, pomer Ru/Re resp. Rm/Rpoz2, celkové prediZzenie pri maximainom zataZeni (Fm) v percentéch Ag,
odchylka od mefrovej hmotnosti An, lamavost, spatny ohyb) a geometrie rebierok vystuZze BS00B v
tyciach priemeru 10 mm. Viydal Technicky a ski3obny Ustav stavebny, n. o., SkiSobné laboratérium,
Skusobné pracovisko PreSov, Budovatelska 53, 080 01 PreSov, 13.12.2016

Rapports nr. nr. 20130426-1022, nr. 20130429-1344, nr. 20130429-1458 according to
EN I1SO 15630-1: 2010 for ribbed steel BS0OC, diameter 10 mm in bars, issued by GlobeCert
AB, 26.04.2013 and 29.04.2013 (protokoly &. 20130426-1022, & 20130429-1344, &. 20130429~
1458 o skiske mechanickych vlastnostf rebierkovej ocele B600C priemeru 10 mm v ty&iach pod-
fa EN ISO 15630-1: 2010, vydané GlobeCert AB, 26.04.2013 a 29.04.2013)

Rapports nr. 20130429-1451, nr. 20130429-1541, nr. 20130429-1615 according to
EN ISO 15630-1: 2010 for ribbed steel B500C, diameter 16 mm in bars, issued by GlobeCert
AB, 29.04.2013 (protokoly & 20130429-1451, &. 20130429-1541, &. 20130429-1615 o skigke
mechanickych vlastnosti rebierkovej ocele BS00C priemeru 16 mm vitySiach podfa
EN I1SO 15630-1: 2010, vydané GlobeCert AB, 29.04.2013)

Rapports nr. 20130425-1402, nr. 20130426-0818, nr. 20130426-1008 according to
EN ISO 15630-1: 2010 for ribbed steel B500C, diameter 32 mm in bars, issued by GlobeCert
AB, 25.04.2013 and 26.04.2013 {protokoly &. 20130425-1402, ¢&. 20130426-0818, &. 20130426-
1008 o skugke mechanickych viastnosti rebierkovej ocele BS00C priemeru 32 mm v tyéiach pod-
la EN ISO 15630-1: 2010, vydané GlobeCert AB, 25.04.2013 a 26.04.2013)

Protokol &. 80-22-1067 o skiske mechanickych viastnosti (medza klzu Re resp. Rz, pevnost v tahu
R, pomer Ru/Re resp. Rm/Rw2, celkové predlzenie pri maximainom zataZeni (Fm) v percentach Ag,
odchylka od metrovej hmotnosti An, lAmavost, spatny chyb) a geometrie rebierok vystuze B500C vo
zvitkoch priemeru 8 mm. Vydal Technicky a skiSobny Ustav stavebny, n. o., Skasobné laborat6rium,
Skugobné pracovisko Predov, Budovatelska 53, 080 01 Presov, 23.11.2022

Protokel &. 80-22-1068 o ski$ke mechanickych viastnosti (medza klzu Re resp. Rw.2, pevnost v tahu
R, pomer Ru/Re resp. Rn/Rw2, celkové predlzenie pri maximalnom zat'azeni (Fm) v percentach Ag,
odchylka od metrovej hmotnosti An, lamavost, spatny ohyb) a geometrie rebierck vystuze BS00C vo
zvitkoch priemeru 10 mm. Vydal Technicky a skiiSobny Ustav stavebny, n. o., Skasobné laboraté-
rium, Skusobné pracovisko Prefov, Budovatelska 53, 080 01 PreSov, 23.11.2022

) Dokumenty (origindly, resp. képie) sii archivované v Technickom a skigobnom Ustave stavebnom, n. o., pobotka Pregov
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[14]

[18]

Protokol & 80-22-1069 o skuske mechanickych viastnosti {medza kzu Re resp. Rz, pevnost v tahu
Rm, pomer Rw/Re resp. Rn/Rw.2, celkové pred[Zenie pri maximélnom zataZeni (Fm) v percentich Ag,
odchylka od metrovej hmotnosti An, lamavost, spatny ohyb) a geometrie rebierok vystuZze B500C vo
zvitkoch priemeru 12 mm. Viydal Technicky a skidobny uUstav stavebny, n. 0., SkaZobné laboraté-
rium, Skasobné pracovisko Pre3ov, Budovatefska 53, 080 01 PreSov, 23.11.2022

Protocols of Fatigue tests ribbed bars BS00C according EN 1SO 15630-1: 2010, diameters 10 mm,
16 mm and 32 mm, issued by GlobeCert AB, 13.05.2013 {Protokoly o skigke Gnavy vystuze B500C
v ty&iach podlia EN ISC 15630-1: 2010, priemery 10 mm, 16 mm a 32 mm, vydané GlobeCert AB,
13.05.2013)

Test report — Fatigue-tests 2015 of reinforcing steel BS00OB according to DIN 488 and DIN EN 1SO
15630-1, diameters 10 mm and 28 mm, issued by Priifstelle fir betonstahl Prof. Dr.- Ing. G REHM
GmbH Miinchen, 13.03.2014 and 21.10.2015 (Protokoly o sko$ke Unavy rebierkovej ocele B500B
podfa DIN 488 a DIN EN ISO 15630-1 priemerov 10 mm a 28 mm, vydané Priifstelle fiir betonstahl
Prof. Dr.- Ing. G REHM GmbH Miinchen, 13.03.2014 a 21.10.2015)

Sprawotdanie z badan nr. 18/2019 — Badania zmeczeniowe walcowki zebrowanej w gatunku
B500SP o Srednicy 8,0 mm do zbrojenia betonu, Uniwersytet Technologiczno-Przyrodniczy,
Bydgoszcz, 30.04.2019 (Protokol o skudke & 18/2019 — Unavové skasky rebrovanych zvitkov
B500SP s priemerom 80 mm na vystuzovanie betonu, Uniwersytet Technologiczno-
Przyrodniczy, Bydgoszcz, 30.04.2022)

Vysledky sku$ok chemického zloZenia tavieb pre rebierkovl ocel B500B a B5S00C, vykonané
CMC Poland Sp. z 0. 0., Zawiercie, Polsko

AQ-PZJ-10/20 Manual of Integrated Management System, issued by CMC Commercial Metals,
30.06.2020 (Prirucka integrovaného manaZérskeho systému, vydana CMC Commercial Metals,
30.06.2020)

Instrukcja Zintegrowanego Systemu Zarzadzania — Zakladowa Kontrola Produkcji, CMC
Commercial Metals, 17.01.2022 (Manual integrovaného systému manazérstva — riadenie vyroby
vo vyrobnom zévode, vydal CMC Commercial Metals, 17.01.2022)
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